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VIII.  Herramientas

El proveedor, incluira en su oferta las herramientas especiales que deberan
usarse en el montaje y en el mantenimiento segin recomendacion de los
fabricantes.

COMPONENTE
ADICIONAL

Liaves ci

lares dentadas Cinco (05) llaves

Liaves Hexagonales de 3/16" para pemos Socket Diez (10) llaves
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HOJA DE CARACTERISTICAS TECNICAS MINIMAS.
CAJA PORTA MEDIDOR TRIFASICA ESPECIAL TIPO §

TTEM CARACTERISTICAS UNID. VALGR REQUERIDO
1. [CAJAPORTA MEDIDOR TIPO 5
EK} Pais de Procedencia
12, Fabricante
13 Modelo Ver plano adjunto
2. [CAJAMETAL
2.1 Material Plancha LAF
22 Norma t8crica ASTM A366
Dimensiones exteras mi
23, s xoohddat) mm 570x300x150
3 [Espesor de la plancha
EX] Tapa y marco de la cala mm 2
32 Cuerpo de Ia caja ‘mm 09
“Arenado comercial - Segin
4. |Preparacion dela superficie e SSPCSP 6
5| Esmalte epéxico
5.1 Numero de capas 2
52 Espesor por capa 45
6 [Base epoxi cromalo de zinc
61 Numero de capas 2
62 Espesor por capa. 30
7.3 [Wicraje total de recubrimiento um 150
7. [Color gris RAL 7032
8 [Union de partes mecanicas por soldadura — Bl
9 [Tipos de corle
o1 Cortes, aqujeros dobleces. Por estampado
92 ‘Aqujeros laterales, salidas de cables. Ver plano adjunto
93, Ubicacién de los agujeros Ver plano adjunto
10__[Tipo de cerradura Permo sockel
11, | Ventana para la descarga de informacion St
(lecturas) con chapa circular estriada Ver plano adjunto

12.

Proteccién de parte visora

Plancha de vidrio doble sellada con
siicona para evitar el ingreso de poivo.
Yo
Plancha de policarbonato de 3 mm
sellada con silicona
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13. | Agujeros laterales y superiores Precortados

14| Bisagra giratoria en tapa, lado zquierdo. Zenlatapa

B e s =

16. Suministro de riel de 35 mm Segun DIN 50022

T — o
e

e e

18.1. Cantidad Ver plano adjunto

182, Dimensiones Pulgadas Ve x 1"
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19.1. Tipo de madera Ishpingo. mohena o similar
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5| e

Doble base bamiz transparente
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Normas Técnicas Obligatorias:

El suministro de las Cajas debera cumplir con la tltima version de la norma:

ASTM A366/A366M

NTP ISO 2859 - 1

Standard Specification For Commercial Steel (CS)

Sheet, Carbon, (0.15 Maximum Percent) Cold-Rolled

Muestreo

Atributos.

Cantidad del Requerimiento

Procedimientos de Muestreo para Inspeccién por

CANTIDAD
TEm DESCRIPCION AEOUERIDA
1 CAJA PORTA MEDIDOR METALICA TIPO 5 250
Codigo del material (EN CASO DE COMPRAS)
CODIGO
TEm DESCRIPCION AERIAL
1 CAJA PORTA MEDIDOR METALICA TIPO 5 304250
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7.5 Caracteristicas del proveedor

El postor debera ser directamente el fabricante o un distribuidor debidamente
autorizado por el fabricante, especializado en la comercializacion y/o fabricacion
de Cajas Porta Medidor.
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7. Descripcion ylo alcance de especificaciones técnicas y/o términos de

74

referencia:

Caracteristicas minimas requeridas

El presente documento establece las especificaciones técnicas minimas que
deben cumplir las cajas porta medidor y accesorios respectivos, en cuanto a
disefio, materia prima, fabricacion, pruebas, transporte y operacion, que se
utiizarén para alojar a los medidores tifasicos electrénicos multifuncién en
clientes de Gran Industria dentro e la concesion de SEAL.

Condiciones Ambientales
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Las Cajas Porta Medidor seran instalados en el érea de concesion de Sociedad
Eléctrica del Sur Oeste S.A. - SEAL, cuyas caracteristicas ambientales son las
siguientes:

PARAMETRO VALOR
Altitud

- Méxima (m.snm) 7000

~Minima (m.s.n.m) 0
Temperatura

- Méxima (‘C)

~Minima (')

~Media ('C)
Humedad Relativa

- Méxima (%)

~Minima (%)

~Media (%)

3|58 |S|o(8|

Acondicionamiento y Embalaje
a) Acondicionamiento

Las cajas porta medidor deberan ser empacadas de acuerdo a lo siguientes
indicaciones:
> Empaque individual: Cada caja porta medidor deberd acondicionarse
convenientemente en cajas de cartén, para evitar su deterioro durante el
transporte.
> Empaque grupal: Las cajas porta medidor deberan ser empacadas en
grupos de 5, 10, 20 0 30 unidades y embaladas dentro de cajas de madera
para protegerlas durante su transporte por via maritima, aérea o terrestre,
segin sea el caso. Cada empaque grupal, debera consignar los nimeros
de serie de las cajas porta medidor (del nmero de serie inicial del grupo
al nimero de serie final del grupo), debiendo estar ordenadas las cajas
porta medidor en forma secuencial y correlativa de acuerdo a su nimero
de serie.
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b) Embalaje

El fabricante prevera las condiciones 6ptimas de manipuleo y transporte de las.
cajas porta medidor, a fin de evitar los deterioros durante su traslado desde la
fébrica hasta los almacenes de SEAL.

El proveedor es responsable que la distribucion de las cajas porta medidor
dentro de cada grupo sea apropiada y que el empaque de cada caja porta
medidor asegure su proteccién durante su transporte aéreo, maritimo o
terrestre (via férrea o carretera).

Cuando los recipientes de embalajes sean de madera, estos seran sdlidamente
construidos.

Cada caja o recipiente deberd incluir necesariamente en un sobre
impermeabilizado la siguiente informacion: lista de embarque (packing list)
indicando su contenido en funcién a su nimero de serie y por cada agrupacion,
para su facil ubicacién y distribucion, nimero de proceso de seleccion, numero
de contrato u orden de compra, pesos netos y brutos, dimensiones de cajones
y cantidad de cajas porta medidor por cajon.

Cada caja o recipiente debera llevar impresa la leyenda que identifica al
propietario, destino, via de transporte, dimensiones y pesos, asi como la forma
correcta de transportarlo y almacenarlo.
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Informacion Técnica Requerida

Se debera adjuntar obligatoriamente la informacion técnica siguiente:

o Hoja de caracteristicas técnicas minimas llenadas completamente.

o Catalogos originales de informacién actualizados a la fecha, disefio,
caracteristicas técnicas.

o Reporte de protocolos de pruebas de la pintura (adherencia, dureza,
impacto y resistencia a la corrosion)

o Carta de compromiso de supervision de pintado expedida por la fabrica
de pinturas.

o Lainformacion técnica deberé estar en idioma espaiol.

Marcado de Caracteristicas Técnicas

Las cajas porta medidor deberan tener marcado en alto o bajo relieve en la
parte interior lateral izquierda y en la parte exterior en la parte central de la tapa
la siguiente informacion:
o Logotipo de SEAL
Numero de serie de la caja
Afo de fabricacion
Frase “Fabricado para SEAL”
Tipo de la caja (tipo 5).
Marca del fabricante.

00000

Pruebas previas a la entrega de los bienes en los almacenes de SEAL

Las cajas porta medidor que forman parte del suministro, deberdn ser
sometidos durante su fabricacion a todas las pruebas, controles, inspecciones
o verificaciones acorde a la normatividad vigente, con la finalidad de comprobar
quelas cajas porta medidor satisfacen las exigencias, previsiones e intenciones
del presente documento.
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Pruebas previas a la entrega de los bienes en los almacenes de SEAL

Las cajas porta medidor que forman parte del suministro, deberdn ser
sometidos durante su fabricacion a todas las pruebas, controles, inspecciones
o verificaciones acorde a la normatividad vigente, con la finalidad de comprobar
quelas cajas porta medidor satisfacen las exigencias, previsiones e intenciones
del presente documento.

a) Pruebas de aceptacion de materiales
Seran realizadas segin el procedimiento indicado en la NTP SO 2859 — 1
Procedimientos de Muestreo para Inspeccién por Atributos para un muestreo
simple con un nivel de inspeccion tipo S-2. Se debe tener en cuenta que el
tamafio minimo de la muestra es igual a tres (03) unidades.

Las pruebas de aceptacion que se enuncian a continuacién son minimas,
pudiendo incluir pruebas adicionales con el fin de garantizar el cumplimiento de
las especificaciones técnicas.

> Pruebas de la pintura aplicada
Ensayo de Adherencia (minimo una unidad)

Ensayo del espesor de la pintura

Ensayo acelerado de corrosién (niebla salina - minimo una unidad)
Prueba de resistencia al impacto (minimo una unidad)

0000

> Pruebas de cumplimiento del disefio y especificaciones técnicas
Dimensiones conforme a los planos.

Materiales utiizados.

Detalles del disefio

Aplicacion de la soldadura

0000
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b) Ejecucion de las Pruebas
Las pruebas de aceptacién seran efectuadas por la Contratista en sus talleres
ylo laboratorios. Todos los controles o pruebas se realizaran por muestreo.

c) Emisién de Informes
La contratista debera emitir un informe detallado sobre el control realizado,
indicando_claramente que las cajas porta medidores cumplen con las
caracteristicas técnicas indicadas en las presentes bases y la oferta del
contratista.

d) Costo de las pruebas
El costo de estas pruebas, controles e inspecciones serén asumidas en su
totalidad por el Contratista e incluidos en la oferta econémica.

Despacho y Transporte

Para el despachoy transporte, el contratista debera tomar todas las previsiones
del caso a fin de garantizar que las cajas porta medidor lleguen a SEAL en
perfectas condiciones.

El proveedor debera tomar todas las medidas previsoras del caso a fin de
garantizar que el material llegue y sea descargado a costo y con los equipos
del proveedor en los almacenes de SEAL en perfectas condiciones y en forma
oportuna.

(SEAL no proporcionaré ningin equipo para la descarga, tales como grua o
montacargas)

Conformidad de Recepcion de los Bienes

Todas las pruebas, inspecciones y veriicaciones seran objeto de una
constancia de supervision, que sera entregada por el contratista al momento
de la entrega en los almacenes de SEAL.

La constancia contendra los resultados de la verificacién, inspeccion y pruebas.
efectuadas. Este documento es requisito fundamental para autorizar el ingreso
de las cajas porta medidor.




