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REQUERIMIENTO DE AREA USUARIA B
ADQUISICION DE SECCIONADOR CUT OUT 27 kV 100 A “>

N° GG/OP-0113-2025 3
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Se requiere contratar a una persona natural o juridica especializada
fabricacién y/o comercializacion que se encargue de la adquisicién de
seccionador CUT OUT 27 Kv 100 A para uso en instalaciones de redes eléctricas
de distribucioén primaria.

1. Area Usuaria: Unidad de Distribucion.

2. Objeto de la contratacion:

3. Justificacion de la necesidad:

SEAL requiere contratar la ADQUISICION DE SECCIONADOR CUT QUT 27 kV
100 A con el fin de brindar el soporte logistico necesario para el cumplimiento
del plan operativo de mantenimiento, a fin de contribuir al logro del objetivo
estratégico y mejorar la eficiencia operativa.

4. Finalidad Publica

El presente requerimiento se encuentra alineado al objetivo estratégico
institucional OEI 4.de “Mejorar la Calidad de los servicios eléctricos” y al objetivo
estratégico operativo OEOS5. “Mejorar la calidad de los servicios eléctricos”.
También se encuentra alineado al objetivo estratégico institucional OEI2.
“Mejorar la satisfaccion del cliente” y a objetivo estratégico operativo OEOA4.
“Mejorar el nivel de satisfaccion del cliente” en su indicador 5 “Nivel de
satisfaccion de clientes”.

5. Actividad del POI

Objetivo estratégico operativo OEO5. de “Mejorar la calidad de los servicios
eléctricos” Mediante la reduccién de horas de interrupcion (SAIDI MT
programada - Arequipa)

Objetivo estratégico operativo OEO4. de “Mejorar el nivel de satisfaccion del
cliente”: Mediante considerar mantener o mejorar el nivel de satisfaccion de
clientes manteniendo la confiabilidad del funcionamiento continuo de las
instalaciones de distribucion primaria.

6. Programacion de la Necesidad en el CONM

El presente requerimiento de ADQUISICION DE SECCIONADOR CUT OUT 27
kV 100 A tiene la necesidad programada pues se encuentra en el Cuadro de
Necesidades Multianual entre sus requerimientos de contrataciones para el
ejercicio 2025. Sin embargo, el procedimiento de seleccion LICITACION
PUBLICA  N°005-2023-FONAFE-1 “COMPRA  CORPORATIVA DE
PARARRAYOS, AISLADORES Y SECCIONADORES PARA LAS EMPRESAS
DE DISTRIBUCION ELECTRICA BAJO EL AMBITO DE FONAFE”, resulté en
condicién de desierto el lote 04 “Seccionadores Fusibles Tipo Expulsion” de
acuerdo con lo informado en el Oficio Circular N° 0121-2024-GSC-FONAFE, en
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7.1

el cual se encuentra el tipo de seccionador que se pretende adquirir mediante
este requerimiento.

Se cuenta con una autorizacion para la adquisicién de “SECCIONADOR CUT
OUT, 27 kV, 150 kV BIL, 100 A 8/12kA, 432 MM LINEA DE FUGA”, otorgada por
la Direccion Ejecutiva de la Corporacién FONAFE mediante el Oficio N° 0786-
2024-DE-FONAFE.

A la fecha de presentacion del requerimiento, se estd desarrollando el
procedimiento de seleccion ADJUDICACION SIMPLIFICADA N° 13-2025-
FONAFE-1 derivado de la LICITACION PUBLICA N° 05-2023-FONAFE-1, el cual
se encuentra en etapa de evaluacién y calificacion de ofertas. Las etapas
siguientes se desarrollaran como sigue: evaluacién y calificacién A TRAVES DEL
SEACE: Inicio 29/08/2025 Fin 19/09/2025; otorgamiento de la Buena Pro:
19/09/2025. Si a esta fecha de otorgamiento de la Buena Pro del dia 19/09/2025,
le adicionamos la etapa de consentimiento y la etapa de perfeccionamiento de
contrato, estariamos en un supuesto muy probable de ocurrir de que la fecha de
firma de contrato seria el dia 15/10/2025. Y que la primera entrega de bienes
(SECCIONADOR CUT OUT, 27 kV, 150 kV BILL, 100 A 8/12kA, 432 MM LINEA
DE FUGA), se realizara a 100 dias de la firma del contrato para el caso del lote
4, por lo tanto, la fecha probable de entrega de bienes a SEAL seria el dia
25/01/2026, en el mejor de los casos, si es que el procedimiento de seleccion
resulta adjudicado exitosamente y no en condicién desierto o nulo.

Cronagrama

Etapa Fecha Inicio Fecha Fin

Convocatoria 29/05/2005 Z9/06/2025

X L . 30/05/2025 740872025
Registro de participantes|Etectronica) 00:01 2355
Formutacion de corsultas y 30/05/2025 02/D4S2025
observaciones{Electronica) £0:01 23:59
mmmm“?'ﬂ'g (gl‘;‘:;‘:;ﬁg;, 30/07/2025 30/407/2025
Integracion de las Bases
ATRAVES DEL SEACE 307072025 3040772025

™ A 28/08/2025 28/08/2025

Preseqtacion de ofertasiClectranics) £0:01 2355
Evaluacion y calificacidn
ATRAVES DEL SEACE 29/08/2025 19%/0% 524125
Otorgamiento de la Buena Pro 19/03/,2026
ATRAVES DEL SEACE 0630 124032025

Consulta al 16/09/2025 Fuente. OECE.
Descripcién y/o alcance de especificaciones técnicas:

Caracteristicas minimas requeridas del bien.

La especificacion técnica tiene la siguiente caracteristica:

7.1.1. Resumen de bienes a adquirir

En el cuadro siguiente se muestra el resumen de bienes a adquirir:



FORMATO PROVISIONAL Codigas _|__FM-A1-06
" SeaL Version:
- REQUERIMIENTO DEL AREA USUARIA PARA | Fecha: 23/05/2025
CONTRATOS MENORES Pagina: 3 de 28
ITEM | SUBITEM [ CODIGO | DESCRIPCION UNIDAD
1 11 305040 | SECCIONADOR CUT OUT, 27 kV, 150 VBIL, i
100 A 8/12kA, 432 MM LINEA DE FUGA

7.1.2. Normas Técnicas de Fabricacién y pruebas a cumplir

El suministro cumplird con la ultima version de las siguientes normas y

los requisitos técnicos establecidos en las presentes Especificaciones
Técnicas:

Enelc

IEEE C37.42 Specification for high-voltage expulsion type
distribution class fuses, cutouts, fuse disconnecting switches and
fuse links.

IEEE C37.40 Standard service conditions and definitions for high-
voltage fuses, distribution enclosed single-pole air switches, fuse
disconnecting switches, and accessories.

IEEE C37.41 Design for high-voltage fuses, distribution enclosed

single-pole air switches, fuse disconnecting switches, and
accessories

IEC60282-2 High-voltage fuses, Part 2 Expulsion fuses

aso que el Postor proponga la aplicacion de normas equivalentes

distintas a las sefialadas, debera efectuar un cuadro comparativo entre
las normas IEC y ANSIVIEEE, y la norma bajo la cual oferts;
presentandolo con su propuesta, asi como una copia de estas para la
evaluacion correspondiente.

7.1.3. Tabla de Datos técnicos Garantizados

El postor debera adjuntar las tablas de datos técnicos debidamente llenadas
en el valor garantizado en todas las caracteristicas técnicas solicitadas.

SUB [TEM

TEM 1

1.1. TABLA DE DATOS TECNICOS DE SECCIONADOR CUT

OUT, 27 kV, 150 kV BILL, 100 A 8/12kA, 432 MM LINEA DE FUGA

o VALOR VALOR
N CARACTERISTICAS UNIDAD REQUERIDO GARANTIZADO
1 | BASE DEL SECCIONADOR
1.1 | Pais de Procedencia Indicar
1.2 | Fabricante Indicar
1.3 | Modelo Indicar
1.4 | Norma IEEE C 37.40/41/42 0
' IEC 60282-2
1.5 | Tipo De Simple Venteo
1.6 | Corriente Nominal A 100
1.7 | Tension Nominal kV 27
18 Corriente de Cortocircuito
"~ | minima
- Simétrica kA 8
- Asimétrica kA 12
1.9 | Nivel de aislamiento mInimo:
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o VALOR VALOR
N CARACTERISTICAS UNIDAD REQUERIDO GARANTIZADO
- Tension de sostenimiento a
la onda de mpulso (BIL), kv 150
entre fase y tierra y entre
fases.
- Tension de sostenimiento a
la frecuencia industrial entre kV 42
fases, en seco, 1 min.
- Tension de sostenimiento a
la frecuencia industrial entre KV 36
fase y tierra, en himedo, 10
S.
Material aislante de la base
del seccionador de porcelana
1.10]¢on composiciones de S|
’ alimina de alta pureza (entre
94% a 99%) con adicion de
vitrificantes.
Longitud de linea de fuga
1.1 minima (Fase-Tierra) mm i
. Cobre electrolitico
1.12 | Material de Contactos plateado
- Espesor minimo de la capa
de plata contacto superior um 8
(lenglieta)
- Resistencia eléctrica
maxima de contactos entre
cada borne o terminal y la =
parte metalica mas proxima Chn oI (lgliEan)
accesible después del
contacto
- Resorte de presion del -
contac?o superior con Acero inoxidable (indicar grado y norma
mecanismo de fijacién y de referencia)
alineamiento
(indicar que tipo de
1.13 Material de Bornes o Cobre estafiado, material de bornes o
’ terminales bronce 6 superior terminales, uno de los
tres tipos)
-Rango de seccién de
conductor Mie E25I20
-Terminales para uso con
conductores de cobre & Si
aluminio
Ranuras paralelas.
Debe incluir perno,
tuercas y arandelas (indicar qué tipo de
-Tipo de bornes o terminales de presion de acero | material, uno de los tres
inoxidable, bronce- tipos)
silicio 6 acero
galvanizado
Material del canal soporte Acerq estru9tura| (indjcar qué tipo de
1.14 superi galvanizado 6 acero | material, uno de los dos
perior - -
inoxidable tipos)
Acero Galvanizado
- Norma de material
Galvanizado ASTM A575 (Solo llenar en caso de
- Norma de Galvanizado ASTM A153 acero galvanizado)
- Espesor promedio minimo um 86
Acero Inoxidable
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A VALOR VALOR
N CARACTERISTICAS UNIDAD REQUERIDO GARANTIZADO
Indicar tipo de acero
- Tipo de Acero Inoxidable inoxidable y norma (Selo Ilengr ke de
aplicable acero inoxidable)
1.16 | Angulo minimo de apertura 120°
Numero minimo de
1.16 | operaciones mecanicas N° 200
garantizado
Resistencia mecanica minima
1.17 | de cuernos para operacion daN 200
con carga
1.18 Dimensiones (Ver figura n°
; 2A) 1
L mm (indicar valor)
M mm (indicar valor)
N mm (indicar valor)
P mm (indicar valor)
Q mm (indicar valor)
2 |TUBO PORTAFUSIBLE
2.1 | Caracteristicas
- Pais de procedencia
- Fabricante
IEEE C 37.40/41/42 o
sNerma IEC 60282-2
- Tensién nominal kV 27
- Corriente nominal A 100
- Corriente de cortocircuito
simétrica/asimétrica minima i 812
- Rango de diametro interno
- Minimo mm 11.1
- maximo mm 18
- Longitud (rango permisible Indicar valor real
(Ver Figura( NoB) " | om S8 ( medido)
- Piezas metalicas de unién Bronce Fundido
con la base
Cobre electrolitico
- Tapa del tubo portafusible plateado, con un (Indicar valor)
(contacto superior) espesor minimo de 8
um
- Gancho ojo para operacion | un | resistencia mecknion
con pertiga minima de 200daN
Fibra de vidrio 6 fibra
. . prensada erolte | ndiar mter
- Material del tubo portafusible interno en fibra ofertado, indicar uno de
vulcanizada a prueba los tres tipos)
de humedad
- Mecanismo de apertura y (Se%un ﬂgurag n"4y
. . ) para evitar
cierre del tubo portafusible = 0w
{base portafugible y base del tubo portafusible
tubo portafusible) mayor a 15mm
Adecuado para fusibles tipo
chicote con cabeza removible Si
(Varilla de acortamiento de
arco)
3 | ACCESORIOS DE FIJACION
- Pais de procedencia
- Fabricante

Se aclara que las dimensiones sefialadas en la caracteristica N° 1.18 de las fichas técnicas para el subitem 1 hace referencia
a la figura N° 2A.
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o VALOR VALOR
N CARACTERISTICAS UNIDAD REQUERIDO GARANTIZADO
) — Tipo B, segun [EEE

- Tipo de fijacién C37 42

- Material Acero Galvanizado

- Norma de material ASTM A575

- Norma de Galvanizado ASTM A153

- Espesor promedio minimo um 86

e Las partes del seccionador se detallan en la Figura N° 1

o Los postores deberan indicar obligatoriamente todos los valores
garantizados reales del equipo ofertado, en caso contrario seran
descalificados.

7.1.4. Condiciones Generales

El presente documento establece las especificaciones técnicas minimas, que
deben cumplir los seccionadores fusibles tipo expulsion, en cuanto a disefio,
materia prima, fabricacion, pruebas, transporte y operacién, que se utilizaran
en las redes de distribucion de la Entidad.

7.1.4.1. Condiciones Ambientales de Servicio

Los seccionadores fusibles tipo expulsion se instalaran sobre crucetas 6
ménsulas en los postes de las redes de media tensién de los sistemas
eléctricos de la Entidad, cuyas caracteristicas ambientales son las

siguientes:
e Temperatura ambiente : -10°C a+40°C
¢ Humedad relativa . 45% y 95%
e Altura maxima : 4500 m.s.n.m.
e Contaminacion . Severa en zonas costeras e industriales.
e Corrosion . Severa en zonas costeras.
e Precipitaciones : Moderadas en las zonas costeras.

Severas en las zonas de sierra.
Condiciones de operacion del Sistema
Las caracteristicas técnicas del sistema son las siguientes:

I.  Tension nominal del sistema  : 33,22.9,13.2y10kV
Il.  Frecuencia de servicio : 60 Hz

El régimen de utilizacion del seccionador fusible sera continuo, deberan
soportar las solicitaciones térmicas, dinamicas y eléctricas derivadas de
posibles cortocircuitos y sobretensiones, asi como también cortar
eficazmente las corrientes de cortocircuitos, desde la minima corriente de
fusion hasta la maxima que pueda aparecer en el caso mas desfavorable
bajo las condiciones especificadas.

Aplicacion de los seccionadores fusible tipo expulsion
normalizados

Los seccionadores fusibles tipo expulsion normalizada del presente
documento, son de uso exterior, para redes de media tension, previstos para
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ser usados con fusibles de expulsion y apertura automatica, cuya aplicacion
sera de acuerdo a lo indicado en el cuadro siguiente:

CARACTERISTICA

SUBITEM 1: 27kV/100A

Tension de Operacion fase-fase (kV)

10kV, 13.2 kV, 13.8kV, 22.9kV.

Altitud (msnm) 0-4500
Linea de fuga (mm) 432
BIL minimo (kV) 150

7.1.5. Caracteristicas de disefio y construccion

Las partes de un seccionador fusible tipo expulsion normalizado en el
presente documento, se muestran en la Figura N° 1. Los postores deberan
hacer referencia a las partes indicadas en esta figura para efectos de los
procesos de adquisicion relacionados al presente documento. Asimismo, las
dimensiones generales requeridas en las Fichas Técnicas estan referidas en

la Figura n°2A2?,

2Se aclara que las dimensiones sefaladas en la caracteristica N° 1.18 de las fichas técnicas para el sub item 1.1 hace

referencia a la figura N° 2A,
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FIGURA N° 1:
(Partes del Seccionador)

| Borne o ]
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FIGURA N° 2A (DIMENSIONES GENERALES)

M { Max, ) , M. 1050

N (Max.)

0 ( Max. )

hois s

7.1.6. Base del seccionador fusible

La base del seccionador para el sub item 1 debe ser de un solo aislador de
porcelana.

La base del seccionador debe ser sujetada mediante un accesorio de fijacion
tipo B normalizado segun las normas ANSI/IEEE C. 37.42.

La fijacion de los componentes de la base del seccionador para el sub item 1
debera ser mediante insercién en el aislador. No se aceptaran disefios
armados mediante abrazaderas. Los puntos de unién deben ser durables,
sellados de tal forma de no permitir el ingreso de humedad al aislador o su
absorcion.

Los resortes de presion que soportan la tension mecanica entre la base
portafusible y el tubo portafusible deberan de ser de acero inoxidable.

La base portafusible debe tener un disefio que impida el desalineamiento
horizontal, a un valor mayor a 15mm a cada lado del eje central del tubo
portafusible en el contacto superior (ver figura n°3), por este motivo se debe
considerar para la base portafusible el detalle constructivo de la “forma
interior”_sequn la figura n° 4; que, de acuerdo a la experiencia de las
operaciones en la Entidad, es la que garantiza una maniobra confiable,
evitando interrupciones del servicio.

El cuerno de operacion con carga debe soportar una traccion mecanica
minima de 200daN.
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FIGURA N° 3
Despiazamienio moxmeo de

1S para cada lodo

' » ‘
Contoclo superior

. Eje de elemento movible

¢

¢ Contacto inferior

FIGURA N° 4

7.1.7. Tubo portafusible

El tubo portafusible para el sub item 1 debe ser de fibra de vidrio o fibra
prensada o fenolite de color gris, con revestimiento interno en fibra
vulcanizada para evitar ingreso de humedad. La absorcion maxima de agua
del tubo portafusible en 24 horas es de 7%, requerimiento aplicable incluso a
la fibra vulcanizada.

Para una misma clase de tension, los distintos tipos de tubo portafusible seran
totalmente intercambiables en la misma base portafusible.

Las dimensiones del pin de la base del tubo portafusible (ver figura n° 6) debe
ser milimetricamente disefiada de tal manera que encaje en la base
portafusible (ver figura n° 4) a fin de evitar el desalineamiento detallado en la
figura n® 3.

La varilla de acortamiento de arco (ver figura n° 1) deben cumplir las
siguientes caracteristicas basicas:
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e La varilla de acortamiento de arco se debe suministrar con el equipo

e Ser solidario con la tapa del tubo portafusible.

o El acople del hilo fusible se realizard mediante una rosca interna de @

Y4"x28dpi (dientes por pulgada), con una profundidad minima de 5mm.

e La varilla de acortamiento debe ser del mismo material que la tapa del

tubo portafusible.

Las areas de contacto deben ser plateadas con espesor minimo de 8um.

El Gancho Ojo debe soportar una traccién mecénica minima de 200daN.

Las dimensiones del tubo portafusible seran las sefialadas en la figura N° 5

FIGURA N° 5°

|

D34

31,5 (mdadme)

rrrg

)

H

375 £ 3 (27kV)
466 + 3 {38kV)

_t
125202

.@ 56105

Hilo Fustble 4 {minimo)
A W22 L
VISTA AA
Sstema de
Bloguea

. : . : . N o
3 El proveedor debe tener en cuenta las dimensiones maximas y minimas establecidas cn los rangos de la Figura N° 5

para el tubo portafusible.




Cédigo: FM-11-06
FORMATO PROVISIONAL =
’ SeaL Version: 13
REQUERIMIENTO DEL AREA USUARIA PARA | Fecha: 23/05/2025
CONTRATOS MENORES Pagina: 12 de 28

FIGURA N° 6
(Base Tubo Portafusible)

La base del seccionador y el tubo portafusible en conjunto deben ser de la misma
marca y/o mismo fabricante para evitar posibles adulteraciones y garantizar su

performance.

7.1.8. Marcado del seccionador

Los seccionadores fusibles seran marcados en la base portafusible, con la

siguiente informacién:

* Nombre del fabricante

Este marcado debera ser realizado en bajo o alto relieve sobre el metal de la
base portafusible. No se aceptara el marcado mediante placas remachadas,
stickers, hologramas u otro medio similar. En las figuras siguientes, se
muestra ejemplos de marcados en la base del portafusible, para referencia.

El proveedor podra adicionar el marcado mediante el proceso de Sand
Blasting sobre el aislador de porcelana en bajo relieve, pero debera cumplir
necesariamente con el marcado solicitado en la base portafusible y tubo

portafusible.

FIGURA N° 7

.
,r == z

4

Asimismo, los seccionadores seran marcados en el tubo portafusible, de

forma legible e indeleble con la siguiente informacion:
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Nombre del fabricante o marca;

Corriente continua nominal en amperios;

Voltaje maximo nominal en kilovoltios;

Corriente de interrupcién nominal en kiloamperios.

En el caso de utilizar una etiqueta esta debe ser de poliéster con bordes
redondeados y debe envolver al tubo portafusibie a lo largo de toda su
circunferencia.

Ademas, los seccionadores seran marcados en el aislador de porcelana (base
del seccionador), de forma legible e indeleble con la siguiente informacién:

e Nivel basico de aislamiento;
¢ Nombre del fabricante o marca;
e Afo de fabricacién del aislador.

7.1.9. Entrega en el almacén de la Entidad

El proveedor sera responsable del traslado de los equipos y materiales hasta
los almacenes de la Entidad incluyendo otros.

o Embalaje, carga y transporte desde el lugar de fabricacion hasta el puerto
de embarque.

e Carga y flete desde el puerto de embarque hasta puerto peruano.
o Descarga y formalidades de aduana en el puerto de desembarque.
» Transporte al sitio indicado por la Entidad.

¢ Operaciones de descarga y de ubicacion en los lugares y/o almacenes
indicados por la Entidad, incluye el costo de los equipos necesarios para
realizar esta actividad.

7.1.10.Embalaje

Todos los seccionadores fusible tipo expulsion seran cuidadosamente
embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal
que permita su facil identificacién y transporte, para asi asegurar su
proteccion contra posibles deterioros mecénicos y efectos nocivos debido al
tiempo y condiciones climatologicas que tengan lugar durante el traslado
hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de almacenamiento.

No se aceptara el embalaje conjunto, a granel, de componentes de diferentes
seccionadores fusibles tipo expulsion. Asimismo, deben ser adecuados para
soportar las operaciones normales de carga, descarga, y el eventual
apilamiento.

En caso los recipientes de embalajes sean de madera, estos deberan ser de
buena calidad, sélidamente construidos, y en ningun caso se utilizara madera
de menos de 25 mm de espesor. Cuando sea necesario, se abriran orificios
de drenaje en la parte inferior de las cajas o recipientes.
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Cada caja o recipiente debera llevar impresa la leyenda que identifica al
propietario, destino, via de transporte, fecha de embalaje, dimensiones y
pesos, asi como la forma correcta de transportarlo y almacenarlo.

Cada caja incluird un folleto explicativo de la secuencia y operacién de
montaje y del tipo de herramientas que deberan utilizarse para su correcta
instalacion.

Los seccionadores fusible tipo expulsiéon deberan ser suministrados
completamente armados.

7.1.11. Documentacién a adjuntar previo a la Unica entrega

De manera previa a la entrega de los bienes del lote objeto de contratacion
se debera presentar via mesa de partes de SEAL, o a través de Mesa de
Partes Virtual de SEAL o en su defecto correo electrénico previamente
establecido por la entidad, la siguiente documentacion:

|. Catalogos de fabricacion.
Il. Manuales de Operacion y Mantenimiento.
lll. Pruebas de rutina
IV. Se debera incluir en sobre impermeabilizado, una lista de embarque
indicando su contenido, incluyendo claramente Orden de Compra,
pesos netos y brutos, y dimensiones de cajones.

El ingreso de esta documentacién deberd indicar claramente que se
encuentra dirigido al area usuaria de la Entidad y es requisito obligatorio a
efectos que se pueda emitir la conformidad de los bienes en su oportunidad.

7.1.12. Documentacién técnica a presentar para el proceso de evaluacién teécnica
de los postores

Especificacion y descripcion de las caracteristicas técnicas ofertadas y
garantizadas del bien, segin el formato de tabla de datos técnicos
garantizados (ficha técnica) debidamente llenados con la firma y sello del
postor, el que servira ademas para la correspondiente evaluacion técnica. No
seran consideradas ofertas con caracteristicas técnicas inferiores a las
especificaciones minimas requeridas y tampoco las ofertas que no indiquen
todos los datos requeridos en la ficha técnica.

Se debera complementar de acuerdo a lo especificado en la columna valor
requerido de la tabla de datos técnicos segun indique la ficha técnica y
catdlogo o protocolos de pruebas y/o certificado de producto segun
corresponda. Es de cumplimiento obligatorio consignar los valores en la
columna “Valor Garantizado”.

7.1.12.1. Catalogos generales de |os fabricantes y/o otra informacion
adicional del fabricante.

Se evidencie el cumplimiento de:

BASE DEL SECCIONADOR: Indicar caracteristicas de disefic como
fabricante, modelo, norma, tipo, corriente nominal, tensién nominal, material
aislante de la base del seccionador, material de contactos, espesor minimo
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de la capa de plata contacto superior, resorte de presion del contacto
superior con mecanismos de fijacién y alineamiento, material de los bornes
o terminales, terminales para uso con conductores de cobre o aluminio, tipo
de bornes o terminales, material del canal de soporte superior, angulo
minimo de apertura, fabricacion y dimensiones segun corresponda.
Ademas, debera incluir planos completos con medidas generales segun se
indica en la Figura N°2A.

TUBO PORTAFUSIBLE: Indicar caracteristicas de disefio como la norma,
fabricante, tipo, corriente nominal, tensién nominal, longitud, piezas
metalicas de unién con la base, gancho ojo para operaciéon con pértiga,
material de tubo portafusible, mecanismo de apertura y cierre, fabricacion y
dimensiones segun corresponda. Ademas, debera incluir planos completos
con medidas generales segun se indica en la Figura N°5.

ACCESORIO DE FIJACION: Indicar caracteristicas de disefio como la
norma del material, fabricante, tipo de fijacion, tipo de material, norma de
galvanizado y espesor promedio.

7.1.12.2.Protocolos de pruebas y/o certificado de producto

Los postores presentaran un juego completo de Reportes de pruebas de
disefio y/o certificado de producto de un modelo igual a los seccionadores
cut out ofertados, que acrediten el cumplimiento de las normas de
fabricacién en su ultima version referidas en los acapites que desarrollan el
alcance de los reportes de prueba de disefio y/o certificado de producto.

- Enel caso de los protocolos de pruebas, estos deberan ser emitidos por
un laboratorio independiente o por un laboratorio del fabricante, este
Gltimo debera estar acreditado bajo alcance de la Norma ISO/IEC-
17025-2017, de donde se desprenda el cumplimiento de todas las
pruebas indicadas en las normas que correspondan al disefio que
suministrara.

- En caso de los certificados de producto, estos deberan ser emitidos por
un organismo de certificacion de producto acreditado bajo la Norma
ISO/IEC 17065:2012 y bajo un Organismo Nacional de Acreditacién que
forma parte de acuerdos multilaterales como IAF e ILAC.

E! Protocolo de pruebas de disefio y/o Certificado de producto, debera incluir
como minimo lo siguiente: Pruebas Dieléctricas, segun IEEE C37.41:2016
(Clausula 8) / IEC 60282-2:2008 (Clausula 8.4), aplicable al sub Item 1.1:

o Tensién de sostenimiento al impulso (1.2 x50 p seg.)
o Tension de sostenimiento a la frecuencia industrial entre fases (1
min. en seco)
o Tension de sostenimiento a la frecuencia industrial entre fase y
tierra (10 seg. en humedo)
- Pruebas de interrupcion, segun IEEE C37.41:2016 (Clausula 9) / IEC
60282-2:2008 (Clausula 8.6)
- Pruebas de tension de radio influencia, segun IEEE C37.41:2016
(Clausula 10) / IEC 60282-2:2008 (Clausula 8.4.7)
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- Pruebas de incremento de temperatura, segun IEEE C37.41:2016
(Clausula 11) / IEC 60282-2:2008 (Clausula 8.5)

- Pruebas de manual de operacion, ciclo térmico y torsién, segtin IEEE
C37.41:2016 (Clausula 13) / IEC 60282-2:2008 (Clausula 8.8)

7.1.13. Protocolo de Prueba v/o certificado de producto de porosidad del

aislador de porcelana de la base del seccionador:

Los reportes de la prueba y/o certificado de producto se realizaran de acuerdo
a lo establecido en la norma ANSI C29.1 (Test Methods for Electrical Power

Insulator).

Nota 1. Los Certificados de pruebas tipo y/lo certificado de producto
requeridos, deberan certificar el cumplimiento de la norma IEEE C37.41:2016
6 IEC 60282-2:2008 aplicable, asimismo que estds normas establecen
tensiones méximas de los equipos, y es, a estas tensiones maximas, a las
que se deben referir los Certificados de pruebas tipo.

Nota 2: En principio se requiere la presentacion de Protocolos de pruebas tipo
ylo certificado de producto de acuerdo a la version IEEE C37.41:2016 que es
la version actualizada de la norma; sin embargo, con el propdsito de generar
mayor participacion, los postores podran presentar su Protocolo de Pruebas
Tipo ylo certificado de producto de acuerdo a la norma IEEE C37.41 en
versiones anteriores a la versién 2008. El &rea usuaria verificard si
corresponde la equivalencia de las pruebas de con la versién 2008. Asimismo,
en el caso se verifique que las condiciones establecidas para las pruebas en
la version de la norma del Protocolo de Pruebas Tipo y/o certificado de
producto presentado por el postor es diferente a lo establecido en la norma
version 2008, se descalificara la propuesta. Lo mismo aplica en el caso el
postor presente protocolos y/o certificados de producto de acuerdo a una
version diferente a la norma IEC 60282-2:2008.

Nota 3: La no presentacion de la documentacién requerida eliminara al postor
en el sub item correspondiente.

7.1.14. Pruebas de aceptacion:

Todos los seccionadores fusible tipo expulsion que forman parte del
suministro deben haber sido sometidos durante su fabricacion a todas las
pruebas, controles, inspecciones o verificaciones prescritas en las normas
indicadas, con la finalidad de comprobarse que los seccionadores
satisfacen las exigencias, previsiones e intenciones del presente
documento.

7.1.14.1. Pruebas en laboratorios del fabricante o laboratorio
independiente:

Las pruebas de aceptacion requeridas en el despacho de seccionadores
fusible tipo expulsion a la Entidad.

En base a lo establecido en la norma IEC 60282-2, numeral 10, las pruebas
de aceptacion para seccionadores fusibles tipo expulsion son las
siguientes:

¢ Verificacién general
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e Accionamiento mecénico.

» Ciclos de maniobra mecanica (200 ciclos).

e Tension aplicada en seco a 60 Hz por 1 minuto
Elevacion de temperatura

e Verificacién del espesor de la capa de plata de los contactos. El
laboratorio procedera a efectuar ensayos de los contactos a efectos
de confirmar que la capa minima de los mismos es igual o mayor a
8 micrémetros, aplicando la norma ASTM B499.

* Medida de resistencia de contactos (verificacion del valor
garantizado de su Propuesta Técnica)

e Choques térmicos.

s Verificacion del marcado y rotulado.

¢ Galvanizado de partes metélicas.

Las normas ANSI e IEC no establecen tamafio de la muestra para las
pruebas de aceptacion en fabrica para seccionadores fusible tipo
expulsion. En este sentido para las pruebas de aceptacion establecidas en
la presente Especificacion Técnica, el tamario de la muestra sera igual a la
raiz cubica del nimero total de cada item de los equipos a adquirir,
tomandose como criterio lo establecido en el numeral 9.2.1 de la norma
IEC 60099-4, que es aplicable a los pararrayos tipo distribucién, equipos
cuya instalacion es similar a los seccionadores fusible tipo expulsion.

Por tanto, el tamafio de la muestra para las pruebas de aceptacion en
fabrica para la Unica entrega, sera el que resulte de sacar la raiz cubica
(numero entero mas cercano) de la cantidad de seccionadores a ser
entregados.

Las pruebas de aceptacion deben haber sido efectuadas y supervisadas
por el fabricante.

¢ Inspeccion visual, control dimensional y caracteristicas funcionales. -
verificar el cumplimiento de los Requerimientos Técnicos Minimos y
de las caracteristicas ofertadas, considerando las normas técnicas
establecidas en las presentes bases, teniendo en cuenta como
minimo lo siguiente:

1 | Verificar material del resorte de contacto superior de acero inoxidable.

varilla de acortamiento de arco.

Verificar la longitud del tubo portafusible y dimensiones de la rosca de la

porcelana)

Verificar la longitud de linea de fuga de la base del seccionador (aislador

segun lo establecido en la norma IEC 60383-1

Verificar que el aislador de porcelana presente uniformidad en su acabado

manipulacién.

Uniformidad de detalles constructivos de partes metélicas: Las superficies
metalicas seran lo més lisas posible, exentas de imperfecciones, rebabas,
aristas vivas, que pueden ocasionar lesiones al momento de su
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Verificacién de las caracteristicas de disefio y construccion de la base
6 | portafusible de acuerdo a la figura n° 4 de las presentes Especificaciones

Técnicas.

Prueba de medicion del espesor de la capa de plata en los contactos.
- mediante el uso de instrumentos de alta precision, verificara el
espesor de la capa de plata en los contactos: Lengiieta superior y tapa
del portafusible.

Se considera aprobado si se cumple el requerimiento minimo de las
especificaciones técnicas.

Prueba de medicidn de resistencia de contactos. - mediante el uso de
instrumentos de alta precisién, verificara la resistencia éhmica de los
contactos que debe ser medida entre cada borne o terminal y la parte
metalica mas proxima accesible después del contacto. Se considera
aprobado si se cumple el requerimiento minimo de las
especificaciones técnicas.

Pruebas de accionamiento mecénico y ciclos de maniobra. - se
procedera a montar los seccionadores fusibles en una estructurarigida
en la posiciéon normal de operacién en servicio.

Para la prueba de accionamiento mecanico, se equipard el tubo
portafusible con un fusible tipo K de 25A instalado adecuadamente,
debiendo estar la articulacion inferior del tubo portafusible trabada
mecanicamente, enseguida se debe aplicar una traccion mecanica al
gancho ojal del tubo portafusible en direccidn perpendicular al eje del
tubo portafusible con valor igual a:

+ 8daN sin que ocurra la apertura del tubo portafusible
+ mayor de 8daN hasta 22daN inclusive, debe abrir el tubo
portafusible.

Se considera aprobado si se cumple esta condicién. Se precisa que
los equipos que mantengan sus propiedades mecanicas después de
las 200 operaciones, se consideran de mejor performance operativa.

Para la prueba de ciclos de maniobra, se realizara a continuacion de
la prueba de accionamiento mecanico y comprendera 200 ciclos de
maniobra, sin tensién ni corriente y sin aplicacion de esfuerzos
mecanicos sobre los distintos elementos del seccionador.

Durante las maniobras de cierre y apertura se alcanzara las
posiciones de cierre y apertura totalmente. Durante la ejecucion del
ensayo se realizara un engrase siguiendo las instrucciones que
debera incluir en el manual de instrucciones el fabricante, sin
embargo, no se realizara ningun ajuste mecanico en el seccionador.

Después de la prueba todos los elementos, incluidos los contactos, no
deben presentar ninguna anomalia, deterioros y roturas de ningun
tipo. Deberan funcionar adecuadamente en todas sus partes, se
verificara que el desalineamiento cumpla lo indicado en la figura n° 3.
Luego se realizard nuevamente la prueba de accionamiento mecanico
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para verificar su aprobacién. En el caso la muestra no cumpla estas
condiciones se considerara que no ha pasado la prueba.

« Verificacion de marcado. - verificar el marcado de:

La base portafusible: Se verificard que el marcado contenga los
datos de nombre del fabricante y que se ha realizado en bajo o
alto relieve sobre el metal de la base portafusible. No se aceptara
el marcado mediante placas remachadas, stickers, hologramas u
otro medio similar.

De la base del seccionador (aislador de porcelana): Se verificara
que contenga marcado el afio de fabricacion y nimero del lote al
que pertenece, nombre del fabricante o marca y el Nivel Basico
de aislamiento.

Del tubo portafusible: Se verificara que contenga los datos
establecidos en la presente especificacién técnica. Asimismo,
para verificar la caracteristica de legible e indeleble en el tiempo,
se realizard una prueba de frotamiento, como se indica a
continuacion: Se frotara las inscripciones durante 15 segundos
con un pafo embebido o empapado en agua. A continuacién,
durante 15 segundos con otro pafio impregnado en gasolina y
aplicando la misma presién a todas las muestras. El rotulado
superara la prueba si las inscripciones son facilmente visibles y
legibles después de esta operacion.

e Peso minimo promedio del galvanizado del canal soporte superior. Se
seleccionaran las muestras para realizar la prueba para determinar el
espesor, la adherencia y la uniformidad de la capa de zinc de las partes
metalicas galvanizadas. Se considera aprobado si las cumple con lo
establecido con la norma ASTM A153 y los requisitos establecidos en
las Fichas Técnicas.

Si los resultados de las mediciones y verificaciones no se ajustan a lo
estipulado en las normas técnicas y las presentes Especificaciones
Técnicas, el lote sera rechazado.

Dicha documentacion debera ser presentada en Mesa de Partes de SEAL,
sito en la Calle Consuelo 310, distrito, provincia y departamento de
Arequipa o a través de Mesa de Partes Virtual de SEAL:
http://aplicativo.seal.com.pe/MesaPVC

7.1.14.2. Costos de las pruebas:

El costo integral de las pruebas sera integramente asumido por el
proveedor, el cual incluye lo siguiente:

e Costo de la contratacion de los laboratorios en fabrica y materiales
requeridos para efectuar las pruebas y costos del laboratorio del
fabricante.

o Oftros que sean necesarios para el cumplimiento de la actividad.

7.2 Cantidad del Requerimiento
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ITEM | SUBITEM | DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD
1 11 SECCIONADOR CUT OUT, 27 kV, 150 VBIL, Pleza 140
’ 100 A 8/12kA, 432 MM LINEA DE FUGA

7.3 Cddigo del material

El codigo esta establecido en el numeral 7.1.1.

74 Ga

rantia del Bien

7.4.1, Garantia técnico - comercial

El postor ganador debera adjuntar para la suscripcion de contrato, una
“garantia técnico — comercial” en idioma espafiol a través de la cual se
compromete a:

Garantizar la calidad técnica de los seccionadores cut out, por un periodo
minimo de 2 afios, contados a partir de la fecha de recepcion de los equipos
en el almacén de la Entidad., la misma que debera estar debidamente suscrito
por el representante legal del postor o el representante legal comun en caso
de ser consorcio.

Se precisa que la garantia técnica - comercial requerido debe considerar la
reposicion o cambio de los seccionadores cut out que presenten defectos de
fabrica y/o fallas atribuibles al disefio y/o proceso de fabricacién durante el
periodo de garantia ofertado, debiendo el proveedor asumir los gastos que
deriven de la reposicion de los mismos, considerando lo siguiente:

Durante el periodo de garantia, ante la falla de alguno de los seccionadores
cut out, la Entidad informara al proveedor, de la ocurrencia del evento, ante lo
cual, el proveedor tendra un plazo maximo de 15 dias calendario contados a
partir de la fecha de realizada la notificacién escrita para que se apersone un
representante tecnico, previa comunicacion formal a la Entidad, en la que
debera identificar al representante técnico y coordinar la fecha de la visita de
inspeccion (la fecha de visita deberd encontrarse dentro de los 15 dias
calendario posteriores a la coordinacion). En la visita de inspeccion se
procedera a la determinacion de la causa de la falla, en conjunto con un
supervisor designado por la Entidad.

En la eventualidad de existir discrepancia en la causa de la falla, las partes
solicitaran la realizacion de un peritaje a un organismo externo, cuya eleccion
se realizara de comtn acuerdo en el plazo maximo de 3 dias calendario, luego
del cual, si no existiera acuerdo, la Entidad lo debera definir. El costo del
peritaje sera asumido por el proveedor; sin embargo, en caso el resultado del
peritaje resuite a favor de éste, la Entidad procedera al reembolso del costo.

En el caso que la falla sea atribuible al proveedor, éste debera entregar un
seccionador cut out nuevo de iguales caracteristicas a la Entidad en un plazo
de 30 dias.

Cuando se produzcan fallas repetitivas en los seccionadores cut out de un
mismo lote de produccion, que sean imputables al proveedor, debera
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reemplazarse todo el lote suministrado, a exclusiva cuenta y cargo del
proveedor.,

Se definird como falla repetitiva aquella que se advierta en décima ocasion en
seccionadores cut out instalados dentro del periodo de un afio o en una
undécima ocasién en seccionadores cut out instalados dentro del periodo de
18 meses y cuyo origen sea de similares causas, afectando a seccionadores
cut out del mismo lote de produccion.

7.5 Caracteristicas del proveedor

En la etapa de presentacion de la oferta, el postor debe acreditar un monto
facturado acumulado equivalente a 8 UITs, por la venta de bines iguales o
similares al objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la
fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha de la
conformidad o emisién del comprobante de pago, segun corresponda.

Se consideran bienes similares a los siguientes:
- Seccionadores cut out de todo tipo y equipos seccionalizadores.

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i)
contratos u 6rdenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de
prestacion; o (i) comprobantes de pago cuya cancelaciéon se acredite
documental y fehacientemente, con voucher de depdsito, nota de abono, reporte
de estado de cuenta, cualquier otro documento emitido por Entidad del sistema
financiero que acredite el abono o mediante cancelacion en el mismo
comprobante de pago, correspondientes a un maximo de veinte (20)
contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una
sola contratacion, se debe acreditar que corresponden a dicha contratacion; de
lo contrario, se asumird que los comprobantes acreditan contrataciones
independientes, en cuyo caso solo se considerara, para la evaluacion, las veinte
(20) primeras contrataciones como Experiencia del Postor.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del
contrato que haya sido ejecutada durante los ocho (8) afnos posteriores a la fecha
de presentacion de ofertas, debiendo adjuntarse copia de las conformidades
correspondientes a tal parte o los respectivos comprobantes de pago
cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe
presentarse la promesa de consorcio o el contrato de consorcio del cual se
desprenda fehacientemente el porcentaje de las obligaciones que se asumié en
el contrato presentado; de lo contrario, no se computara la experiencia
proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccion
convocados antes del 20.09.2012, la calificacién se cefiira al método descrito en
la Directiva “Participacién de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones
del Estado”, debiendo presumirse que el porcentaje de las obligaciones equivale
al porcentaje de participacion de la promesa de consorcio o del contrato de
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consorcio. En caso qué en dichos documentos no se consigne el porcentaje de
participacion se presumira que las obligaciones se ejecutaron en partes iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia
corresponde a la matriz en caso de qué el postor sea sucursal, o fue transmitida
por reorganizacion societaria, debiendo acompafar la documentacién de
sustento correspondiente

NOTA: La experiencia del postor y los perfiles definidos en el requerimiento del
area usuaria, no podra ser acreditada mediante |la presentacién de declaraciones
juradas.

7.6 Caracteristicas del personal requerido
No aplica al presente requerimiento.

7.7 Infraestructura, equipo / herramientas
No aplica al presente requerimiento.

7.8 Medidas de Sequridad a adoptarse

La Contratista debe cumplir con:

a) Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y sus modificatorias
vigentes.

b) Reglamento de la Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, D.S. 005-2012-
TR y sus modificatorias vigentes.

c) Reglamento de Seguridad y Salud en el Trabajo con Eléctricas, Resolucion
Ministerial N° 111-2013/MEM/DM y sus modificatorias vigentes.

d) Cddigo Nacional de Electricidad: suministro, Resolucién Ministerial N° 214-
2011-MEM-DM. Parte 4 “Reglas generales para los trabajadores”.

e) Normas Técnicas de Seguro Complementario de Trabajo de Riesgos, D. S.
N° 003-98-SA.

f) Otros dispositivos legales aplicables al sector y otros requisitos solicitados
por el area de seguridad y salud en el trabajo.

7.9 Medidas para proteccién de Medio Ambiente a adoptarse

7.10

7.1

La Contratista debe cumplir con:

a) Ley N° 28611: Ley General del Ambiente.

b) Decreto Supremo N° 014-2019-EM: Reglamento para la Proteccién
Ambiental en las Actividades Eléctricas del Ministerio de Energia y Minas.

c) Decreto Legislativo N° 1278: Ley de Gestion Integral de Residuos Soélidos.

d) Resolucion Ministerial N° 099-2020-MINAM: Recomendaciones para el
manejo de residuos solidos durante la Emergencia Sanitaria por COVID-19.

e) Otros dispositivos legales — normatividad que esté relacionada a la gestion
ambiental aplicables al sector.

Prestaciones complementarias

No aplica al presente requerimiento.

Penalidades
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a) En caso de retraso injustificado del contratista en la ejecucién de las
prestaciones objeto del contrato, la entidad contratante le aplica
automaticamente una penalidad por mora por cada dia de atraso que le sea
imputable. La penalidad se aplica automaticamente y se calcula de acuerdo
con la siguiente formula:

Penalidad diaria = 0.10 x monto
F x plazo

Donde F tiene los siguientes valores:
- Para bienes y servicios: F = 0.40

El monto maximo de penalidad de mora sera hasta el 10% del monto
contratado.

b) Otras definidas por el drea usuaria: No aplica otras penalidades al presente
requerimiento.

7.12 Resolucién v/o nulidad

- Sera causal de nulidad el incumplimiento en las obligaciones y
caracteristicas técnicas establecidas en el requerimiento.

- Sera causal de nulidad cuando se contravenga las normas legales, se
contenga un imposible juridico, o que se verifique la trasgresién del principio
de veracidad.

- Cuando se llegue a cubrir el monto maximo de la penalidad por mora, de ser
el caso, la Entidad pude resolver la orden de compra por incumplimiento de
obligaciones en la entrega del bien.

7.13 Obligaciones del Contratista

SEAL requiere contratar a una persona natural o juridica que provea la adquisicién
de seccionador CUT OUT 27 Kv 100 A, siendo las principales obligaciones a cargo
del contratista:

a) LA CONTRATISTA esta obligada a cumplir con la garantia Comercial y el
Tiempo de Reposicion del bien segun el numeral 7.4 del presente
requerimiento.

b) LA CONTRATISTA debera garantizar que los bienes cumplan con las
especificaciones técnicas solicitadas.

c) LA CONTRATISTA debera garantizar el cumplimiento de los plazos de entrega
ofertados de os bienes.

7.14 Obligaciones de SEAL

Las principales obligaciones de SEAL durante la vigencia del contrato seran:

a) Supervisar el cumplimiento de la especificacién técnica de los bienes y
obligaciones de la Contratista que corresponden al presente requerimiento.
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10.

b) Otorgar la conformidad de los bienes en el plazo establecido en el presente
requerimiento.
c) Proceder al pago de los bienes en el plazo previsto.

Sistema de contratacion

La contratacion de la adquisicion de seccionador CUT QUT 27 Kv 100 A se
realizara bajo el sistema de Suma Alzada.

Plazo de ejecucion contractual, informes y entregables

El plazo de ejecucién es de cincuenta (50) dias calendario, contados desde el dia
siguiente de la notificacion de la orden de compra.

Nota: La Contratista podra ejecutar la prestacion de la cantidad total de bienes en
el plazo establecido de veinte (20) dias calendarios, de acuerdo a su disponibilidad
de stock, para lo cual debera coordinar de forma escrita con el area usuaria,
siempre y cuando esta condicion sea aceptada por esta ultima.

Lugar de ejecucidén de la adquisicion:
Queda establecido que:

a) Los bienes seran entregados por cuenta de LA CONTRATISTA (incluye
tributos, seguros, transporte, inspecciones, pruebas, fletes, personal de
descargue, equipos de descargue, costos laborales de personal de asistencia,
etc) hasta el almacén de SEAL ubicado en la siguiente direccion y ubicacién,
segun el plazo de entrega establecido:

N° | Almacén Direccion
1 Jesus Pueblo Joven Ciudad Blanca Manzana X Lote 1 Comité 24,
distrito de Paucarpata, provincia de Arequipa, departamento
de Arequipa, republica del Peru.

En el caso de encontrarse productos defectuosos, se procedera al rechazo de los
bienes que no se ajusten a las especificaciones técnicas solicitadas.

b) El proveedor debera cumplir con las siguientes disposiciones:

- Coordinacién previa por correo para programacioén de fecha y hora de
entrega de los bienes ( pmeza@seal.com.pe; psalinas@seal.com.pe ).

- Uso de equipos de proteccién personal para el ingreso, tales como casco
de seguridad, zapatos de seguridad, guantes, lentes protectores, y otros
que se coordinen previamente.

- Contar con las pdlizas de seguros requeridas para el ingreso a las
instalaciones del proveedor (SCTR, entre otros que sean exigidos).

- Someterse al triaje o evaluacion médica establecida por la Entidad.

- Respetar las rutas y tiempos de despacho dispuestos por la Entidad el dia
de la entrega.

- Se precisa que la lista mencionada es referencial, en la medida que el
detalle especifico sera informado en su oportunidad por la Entidad.

¢) Persona con se coordinara la recepcién:
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1.

12.

13.

Equipo de Almacén: Almacén Jesus: Sr. Ing. Paul Meza Gonzales (Sr. Percy
Salinas) — Fono: (054) 313177 Anexo 1525 — 1526; correo electronico:
pmeza@seal.com.pe; psalinas@seal.com.pe .

d) En caso de incumplimiento de las disposiciones antes referidas, entre otros
documentos requeridos, la Entidad podra observar la entrega hasta la
subsanacién aplicando las condiciones establecidas en el requerimiento si
corresponde mora.

Entregables y lugar de presentacién.

El proveedor debera entregar el bien cuyas caracteristicas técnicas se muestren
en el numeral 7, de acuerdo a la descripcién del requerimiento.

En caso de bienes el proveedor debe incluir la siguiente documentacion:
e Para suministros:
Copia del pedido de compra.

Guia de remision (que indique marca, nimero de serie y modelo).

Conformidad del bien

La conformidad del servicio estara a cargo del area usuaria (numeral 1) en un

plazo méximo de 7 dias calendario desde la presentacion del entregable o entrega

del bien

Forma de pago

La Entidad realizara el pago de la contraprestacién pactada a favor del contratista.
En el caso de suministro de bienes:
La Entidad realizara el pago de la contraprestacion pactada a favor del
contratista, de acuerdo a la ejecucion de las entregas establecidas en el numeral

9 del presente requerimiento.

Documentos para efectos de pago:

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la
Entidad debe contar con la siguiente documentacion:

Para el caso de Bienes

- Comprobante de pago — (Factura con el archivo PDF, XML y CDR)

- Copia de la guia de remisién sellada por almacén y firmada por quien hizo la
recepcion (y el archivo PDF, XML y CDR de la emision de la guia)

- Copia del pedido de compra.

- Recabar de la Entidad el documento virtual del Acta de Conformidad Técnica
para el Ingreso de Bienes al Almacén, y el documento virtual de Movimiento
de Mercancias.

Los mencionados documentos deben ser presentados por mesa partes fisica o
virtual.

Dicha documentacion debera ser presentada en Mesa de Partes de SEAL, sito
en la Calle Consuelo 310, distrito, provincia y departamento de Arequipa o a



14,

15.

16.

17.
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través de Mesa de Partes Virtual de SEAL:

http://aplicativo.seal.com.pe/MesaPVC , de lunes a viernes en el horario de 8.00
a.m.a4.00 p.m.

La Entidad debe pagar las contraprestaciones pactadas a favor del contratista
dentro de los diez (10) dias habiles siguientes de otorgada la conformidad de los
bienes, servicios o consultoria servicios, siempre que se verifiquen las
condiciones establecidas en el contrato para ello, bajo responsabilidad del
servidor competente.

Confidencialidad y Propiedad Intelectual

La informacion y material producido bajo los términos de este servicio/adquisicion,
tales como escritos, medios magnéticos, digitales, y demas documentacion
generados por el servicio, pasara a propiedad del SEAL. El proveedor debera
mantener la confidencialidad y reserva absoluta en el manejo de la informacién y
documentacion a la que se tenga acceso relacionada a la prestacion.

Responsabilidad por Vicios Ocultos

El contratista es el responsable por la calidad ofrecida y por los vicios ocultos del
servicio ofertado por un plazo no menor de un (01) afio, contado a partir de la
conformidad otorgada por la Entidad.

Clausula de cumplimiento (Ley de prevencién y mitigacion del Conflicto de
interés en el acceso y salida de personal del Servicio publico, Ley N° 31564

Son causales de resolucion de contrato la presentacion con informacién inexacta
o falsa de la Declaracién Jurada de Prohibiciones e Incompatibilidades a que se
hace referencia en la Ley de prevencion y mitigacién del conflicto de intereses en
el acceso y salida de personal del servicio publico. Asimismo, en caso se incumpla
con los impedimentos sefalados en el articulo 5 de dicha ley se aplicara la
inhabilitacion por cinco afios para contratar o prestar servicios al Estado, bajo
cualquier modalidad

Clausula Anticorrupcién y Antisoborno

» El contratista declara conocer los compromisos antisoborno del OECE, el cual
se estable en su Politica del Sistema Integrado de Gestién y se encuentra
disponible en el portal web del OECE:
https://www.gob.pe/institucion/osce/campa%C3%B1as/1861-politica-del-
sistemaintegrado-de-gestion-del-osce

* Ala suscripcion de este contrato, El Contratista declara y garantiza no haber
ofrecido, negociado, prometido o efectuado ningtn pago o entrega de
cualquier beneficio o incentivo ilegal, de manera directa o indirecta, a los
evaluadores del proceso de contratacién o cualquier servidor de la entidad
contratante. Asimismo, E! Contratista se obliga a mantener una conducta
proba e integra durante la vigencia del contrato, y después de culminado el
mismo, en caso existan controversias pendientes de resolver, lo que supone
actuar con probidad, sin cometer actos ilicitos, directa o indirectamente.
Aunado a ello, E! Contratista se obliga a abstenerse de ofrecer, negociar,
prometer o dar regalos, cortesias, invitaciones, donativos o cualquier
beneficio o incentivo ilegal, directa o indirectamente, a funcionarios publicos,
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servidores publicos, locadores de servicios o proveedores de servicios del
area usuaria, de la dependencia encargada de la contratacion, actores del
proceso de contratacion y/o cualquier servidor de la entidad contratante, con
la finalidad de obtener alguna ventaja indebida o beneficio ilicito.

En esa linea, se obliga a adoptar las medidas técnicas, organizativas y/o de
personal necesarias para asegurar que no se practiquen los actos
previamente sefialados.

Adicionalmente, El Contratista se compromete a denunciar oportunamente
ante las autoridades competentes los actos de corrupcién o de inconducta
funcional de los cuales tuviera conocimiento durante la ejecucién del contrato
con La Entidad Contratante.

Tratandose de una persona juridica, lo anterior se extiende a sus accionistas,
participacionistas, integrantes de los 6rganos de administracion, apoderados,
representantes legales, funcionarios, asesores o cualquier persona vinculada
a la persona juridica que representa; comprometiéndose a informarles sobre
los alcances de las obligaciones asumidas en virtud del presente contrato.

Finalmente, el incumplimiento de las obligaciones establecidas en esta
clausula, durante la ejecucion contractual, otorga a La Entidad Contratante el
derecho de resolver total o parcialmente el contrato. En ningun caso, dichas
medidas impiden el inicio de las acciones civiles, penales y administrativas a
gue hubiera tugar3

El proveedor se compromete a denunciar, en base de una creencia razonable
o de buena fe cualquier intento de soborno, supuesto o real, que tuviera
conocimiento a través del canal de denuncias de soborno ubicado en el portal
web del OECE

18. Acuerdo de Confidencialidad

El contratista se compromete a guardar reserva de la informacion privilegiada
gue conociera en el ejercicio de sus funciones, tareas y demas actividades
como parte de la ejecucidon de la prestacion, no revelando en forma oral,
escrita, ni por cualquier otro medio, hechos, datos, procedimientos,
documentacion e informacién de acceso restringido (confidencial), a la que
tuviera acceso a partir del inicio de las prestaciones relacionadas con el
referido servicio, manteniendo la confidencialidad de la misma, de manera
permanente.

De igual manera se compromete a cumplir con: la Politica Integrada de la
Gestion de la Calidad ISO 9001, Gestion de Seguridad de la Informacién ISO
27001 y Gestiéon Antisoborno ISO 37001 de SEAL, las Politicas de Seguridad
de la Informacién de SEAL, y demas normas y Leyes correspondientes a
seguridad de la informacién, vigentes.

En caso que incumpliera con cualquiera de las obligaciones estipuladas en el
presente acuerdo, SEAL esta autorizado a iniciar todas las acciones judiciales
o extrajudiciales necesarias para resarcir del perjuicio, y la obligacion de
confidencialidad perdurara mientas Ila informacién conserve las
caracteristicas para considerarse Confidencial.

19. Gestion De Riesgos
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LAS PARTES realizan la gestion de riesgos de acuerdo con lo establecido en el
presente contrato y los documentos que lo conforman, a fin de tomar decisiones
informadas, aprovechando el impacto de riesgos positivos y disminuyendo la
probabilidad de los riesgos negativos y su impacto durante la ejecucion
contractual, considerando la finalidad publica de la contratacion.

20. Solucién de Controversias
Todos los conflictos que se deriven de la ejecucion e interpretacion de la presente
contratacion son resuelftos mediante trato directo o conciliacién.

21. Fechay Firma del usuario en todos los folios del requerimiento

Arequipa, 22 de setiembre del 2025

CEGE (dato presupuestal): ! 2A30800004 ]
CECO (dato controlling): | 2A30800004 J
Posicién Presupuestaria

(dato contrable — presupuestal): 6032001010

Nro. de Orden l |
(dato controlling — presupuestal):

Cuenta de Destino
(dato controlling): L ]
Coédigo de actividad L I
Aprobacion de Jefatura Aprobacion de Gerencia Unidad de Unidad de
Presupuesto Contabilidad
Firmado Digitalmente Firmado Digitalmente v°B® VeB®
(CONFORMIDAD) (CONFORMIDAD)

Para el caso de adquisicion de bienes, se debe contar con el V°B° del Jefe de Equipo
de Almacenes de la Unidad de Logistica, el mismo que certificar4 la necesidad del
requerimiento de acuerdo al stock de los bienes que obran en el almacén y su rotacion.

Aprobacion de Jefe de
Equipo de Almacenes
veB®
(CONFORMIDAD)

Elaborado por: Ricardo Ivan Atahualpa Berrios
Cédigo: 20000166
DNI: 29597886

Nota:

>  Enelcaso de que el elaborador sea un cargo CAP se colocara el Cadigo y en caso sea un personal
de Apoyo se colocara el DNI,

> Es indispensable que todos los folios del requerimiento estén debidamente visados por el Usuario
responsable, numerados y se consigna el cargo de la fecha de entrega del mismo a la Unidad de
Logistica.



